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	ОПРОСНЫЙ ЛИСТ

на «ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ ГИБОЧНЫЙ ПРЕСС».
	QUESTIONNAIRE FOR THE

HYDRAULIC PRESS BRAKE 


	Название компании:

name of the company:

	Адрес:

address:

	Телефон (phone number):

	Факс (fax number):

	Электронная почта (e-mail address):

	Контактное лицо, должность: 

Contact person, position: 


Материал (material)

	Марка материала 

 Brand of  material
	Предел прочности

Breaking point
σв[H/мм²]
	Толщина листа
 Thickness of the plate,   [мм]

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


Рабочая длина пресса и тоннаж (working length of the press and tonnage), mm
	Рабочая длина пресса, мм.

Length of the press, mm.
	Максимальное усилие, тонн
Maximum force, tons                                                                                                                          

	1250
	⁫ 40

	2050
	⁫ 40 , ⁫ 60 

	2555
	⁫ 90 , ⁫ 100

	3050
	⁫ 90 , ⁫ 100 , ⁫ 120 , ⁫ 135, ⁫ 175, ⁫220, ⁫320

	4050
	⁫ 175, ⁫220, ⁫320, 400, 600

	6050
	⁫ 220, ⁫320, 400, 600

	ДРУГОЕ (указать): 
	ДРУГОЕ (указать):


Пожалуйста, приложите к запросу чертежи или эскизы основных профилей, которые Вы планируете получать. На основе этих данных мы сможем:

· Подобрать корректную модель пресса

· Подобрать соответствующий инструмент (после согласования модели пресса)
· Порекомендовать дополнительное оборудование, такое как передние и задние поддержки

· Порекомендовать дополнительные контролируемые оси ЧПУ (при необходимости)

· Порекомендовать увеличить величину зева или хода траверсы

Дополнительное оборудование (OPTIONS)

	Управляемая ось R (перемещение пальца заднего упора по вертикали), управляемое от ЧПУ 
	

	Дополнительные оси Z1-Z2 (передвижение пальцев заднего упора вдоль пресса от ЧПУ)
	

	Дополнительные оси X1-X2 (перекос балки с пальцами заднего упора для выполнения гибов не параллельных кромке листа, гибка трапеций) управляемые ЧПУ
	

	Дополнительная ось Xrel (электропривод на один палец заднего упора – движение к/от оператора +/-70 мм для базирования поверхности не параллельной линии гиба), управляемые ЧПУ
	

	Дополнительные оси A1-A2 (управляемые от ЧПУ две поддержки со стороны оператора, сопровождающие тонколистовой лист металла во время гибки и предотвращающие его прогиб). Передвижение поддержек вдоль пресса происходит вручную.
	

	Дополнительные оси P3-P4 могут быть установлены совместно с осями А1-А2 и позволяют перемещать сопроводители листа вдоль пресса по программе ЧПУ.
	

	Гидравлическая фиксация пуансона (Hydraulic clamping of the upper tool)
	

	Гидравлическая фиксация матрицы (Hydraulic clamping of the lower tool)
	

	2-е передних скользящих (передвигаемые вдоль пресса) поддержки листа с миллиметровой шкалой, упором и возможностью регулировки по высоте. Позволяют базировать заготовку по переднему упору, в случае невозможности базирования в задний упор.
Couple of front supports mounted on the guides height balanced by a hand wheel, with millimeter scale  and limit stops
	

	ЧПУ Cybelec DNC Modeva 12 3D – ЧПУ с 3-D графикой
	

	Увеличение хода по оси Х (заднего упора по горизонтали) до 1000 мм 

Х axis travel up to 1000 mm
	

	Ручная компенсация прогиба верхней траверсы (бомбирование)
	

	Моторизованная компенсация прогиба верхней траверсы с управлением от ЧПУ
	


Дополнительные требования к станку (Additional requirements to the machine), укажите:

Дата_________________________ Подпись Заказчика _______________________________

Date                                                   Company’s autograph
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