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Профилегибочные станки серии W24Y. Технические характеристики 

Гидравлический профилегибочный станок ручной  W24Y способен изгибать за один прокат металлические 
профили различного сечения под любыми углами без ограничения величины радиуса (даже больше, чем на 360 
градусов). На нѐм можно делать обработку металла в разных плоскостях: спиралевидно сгибать металлические 
трубы и профили, создавать из уголков окружности. Единственным ограничением профилегибочных станков 
является радиус гиба. 

Заготовку зажимают между трѐх роликов, оснащѐнных гидромоторами и имеющих модульные насадки, 
подходящие к заготовке любого сечения. Два ролика двигаются относительно третьего, их положение 
регулируется по дуге. С лицевой стороны (с обоих боков) размещены вспомогательные ролики, 
осуществляющие контроль движения деталей и пропорциональности гибки. 

Положение станка при работе может быть как вертикальным и так и горизонтальным. 

Применяют профилегибочный станок ручной преимущественно в промышленности: 

 морской,

 нефтехимической,

 энергетической и электрической,

 автомобильной,

 строительной,

 мебельной,

 связанной со спортом и отдыхом.

Компанией выпускается эффективный профилегибочный станок ручной W24Y, предназначенный для гибки L-
образных и U-образных стальных профилей, прямоугольных и плоских балок, плоского шатуна, твѐрдого 
бруска, труб, уголков и швеллеров. На нѐм изготовляют кольцевые детали малого диаметра, используя для 
этого полосы, прессованные и горячекатаные профили из сплавов, легко поддающихся деформации, а также 
жаропрочных в нагретом состоянии. Такие станки подходят для изгиба профиля из легких металлов с осевым 
растяжением. Профилегибочный станок может придавать деталям одинарную и знакопеременную кривизну с 
симметричными и несимметричными контурами. 

В эксплуатации многофункциональный станок W24Y надежен. Это идеальное профилегибочное оборудование, 
которое легко переналадить для других материалов и типов профиля. Для этого достаточно лишь сменить 



параметры настройки, сами же ролики менять не нужно. Кроме того, профилегибочный станок ручной W24Y 
серии  можно комплектовать ЧПУ, что увеличит его точность, сделает работу более удобной и значительно 
сократит время обработки деталей. 

Оборудование сгибания профилей производится  Компанией машины. Оно является эффективным 
инструментом для сгибания I стали,  U стали, плоского шатуна, твѐрдого бруска и т.д. У него три рабочего 
бегунка, и позиции двух нижнего бегунка регулируются по дуге. Вспомогательные бегунки устанавливаются на 
обе сторонах оборудования для контроля качества работы сгибания стальных профилей. Наше оборудование 
имеет разные надѐжные функции, и является идеальной машиной сгибания, которая может сгибать материалы 
разных видов по сочетанию комплекта штампа. Расходы на оборудование этого вида тоже низкие, но с 
эластичностью и надѐжностью. 

Технические характеристики: 

Модель W24-400 W24Y-500 W24Y-1000 

Номер 1110001 1110002 1110004 

Размер выработки ≤245 ≤245 ≤245 

Minimum beading Dia(Angle steel leg out) 300-1200 240-1800 300-1350 

Объѐм L40x4 L50x5 L75x7 

Размер модели 

L (mm) 1040 1250 1100 

W (mm) 780 770 1320 

H (mm) 1400 1650 1250 

Вес  (KG) 365 820 1670 

Главный мотор (KW) 1.5 2.2/2.2 4/3 
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